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2.11.1

2.12

2.7

2.5

POS-NR. BENENNUNG Beschreibung Abmaße LÄNGE WINKEL1 WINKEL2 MENGE Material
1 Transparent_22300307_1 1  
2 Standfuß_1_22300307_1 2  

2.1   Rohr_1_22300307_1 1 EN AW 
6060

2.1.1     Quadratrohr 
70 x 70 x 4 1550 0° 0° 1 EN AW 

6060

2.2   Flach_2_22300307_1 2 EN AW 
5754

2.3   Abstützung_22300307_1 1 EN AW 
6060

2.3.1     Quadratrohr 
70 x 70 x 4 1600 0° 0° 1 EN AW 

6060

2.4   Flach_1_22300307_1 2 EN AW 
5754

2.5   Scheibe DIN 125 - A 10.5 18 A2

2.6   Sechskantschraube mit Gewinde 
bis Kopf ISO 4017 - M10 x 110 5 A2

2.7   Sechskantmutter ISO 4032 - M10 9 A2

2.8   Rohr_2_22300307_1 1 EN AW 
6060

2.8.1     Quadratrohr 
70 x 70 x 4 2500 0° 0° 1 EN AW 

6060

2.9   Flach_3_22300307_1 2 EN AW 
5754

2.10   Beschwerungstasche 
kpl_22300307_1 2  

2.10.1
    
Beschwerungstasche_1_22300307_
1

1 EN AW 
5754

2.10.2
    
Beschwerungstasche_2_22300307_
1

1 EN AW 
5754

2.10.3     Betonplatte_21804038_1_Bauseits 500 x 500 
x 40 mm 6 Beton

2.10.4     Flachkopf-Blechschraube DIN 
968 - ST6.3 x 19 - C - H 2 A2

2.11   Winkel_22300307_1 2 EN AW 
6060

2.11.1     Winkel 70 x 70 
x 7 mm 150 0° 0° 1 EN AW 

6060

2.12   Sechskantschraube mit Gewinde 
bis Kopf ISO 4017 - M10 x 30 4 A2

3 Leiterkonstruktion1_22300307_1 1 EN AW 
6060

3.1   Quadratrohr 
70 x 70 x 4 760 0° 0° 3 EN AW 

6060

3.2   Quadratrohr 
70 x 70 x 4 2107.74 0° 0° 2 EN AW 

6060

3.3   Quadratrohr 
70 x 70 x 4 270 0° 0° 4 EN AW 

6060

4 Leiterkonstruktion2_22300307_1 1 EN AW 
6060

4.1   Quadratrohr 
40 x 40 x 4 3500 0° 0° 1 EN AW 

6060

4.2   Quadratrohr 
40 x 40 x 4 454 0° 0° 2 EN AW 

6060

4.3   Quadratrohr 
40 x 40 x 4 3450 0° 0° 1 EN AW 

6060

4.4   Quadratrohr 
40 x 40 x 4 249.98 24.09° 25° 1 EN AW 

6060

4.5   Quadratrohr 
40 x 40 x 4 282.92 23.18° 24.09° 1 EN AW 

6060

5 Standfuß_2_22300307_1 2
Material 
<nicht 

festgele
gt>

5.1   Rohr_3_22300307_1 1 EN AW 
6060

5.1.1     Quadratrohr 
70 x 70 x 4 875 0° 0° 1 EN AW 

6060

5.2   Flach_2_22300307_1 2 EN AW 
5754

5.3   Abstützung2_22300307_1 1 EN AW 
6060

5.3.1     Quadratrohr 
70 x 70 x 4 1050 0° 0° 1 EN AW 

6060

5.4   Flach_1_22300307_1 2 EN AW 
5754

5.5   Scheibe DIN 125 - A 10.5 18 A2

5.6   Sechskantschraube mit Gewinde 
bis Kopf ISO 4017 - M10 x 110 5 A2

5.7   Sechskantmutter ISO 4032 - M10 9 A2

5.8   Rohr_4_22300307_1 1 EN AW 
6060

5.8.1     Quadratrohr 
70 x 70 x 4 1800 0° 0° 1 EN AW 

6060

5.9   Flach_3_22300307_1 2 EN AW 
5754

5.10   Beschwerungstasche 
kpl_22300307_1 2  

5.10.1
    
Beschwerungstasche_1_22300307_
1

1 EN AW 
5754

5.10.2
    
Beschwerungstasche_2_22300307_
1

1 EN AW 
5754

5.10.3     Betonplatte_21804038_1_Bauseits 500 x 500 
x 40 mm 6 Beton

5.10.4     Flachkopf-Blechschraube DIN 
968 - ST6.3 x 19 - C - H 2 A2

5.11   Winkel2_22300307_1 2 EN AW 
6060

5.11.1     Winkel 45 x 50 
x 5 mm 150 0° 0° 1 EN AW 

6060

5.12   Sechskantschraube mit Gewinde 
bis Kopf ISO 4017 - M10 x 30 4 A2

 - empfohlenes "a-Maß" = 0,7 x t min

A0

StahlAluminium

 Gerad- und Ebenheit Klasse G

Anziehdrehmoment für Schrauben                     Anziehdrehmoment für Schrauben
aus vergütetem Stahl mit µges=0,14                   aus nichtrostendem Stahl in Nm für die
Anziehdrehmoment Ma in Nm                            Stahlgruppen A2 und A4 mit µ=0,12

Gewinde          8.8                      10.9                           Festigkeitsklasse 70

M6                     10                        15                                          6
M8                     25                        36                                         16
M10                   49                        72                                         32
M12                   85                       125                                        55
M16                  210                      310                                       135
M20                  425                      610                                       280
M24                  730                     1050                                      455
M30                 1450                    2100                                     1050
M36                  2600                   3700                                     1793

Kathrin Sendlbeck01.03.2023

GEWICHT:- Toleranzen nach DIN EN ISO 13920, Längenmaße Klasse C,
- Schweißzusätze nach EN ISO 18273
- Bleche und Platten nach EN 485
- Grundwerkstoffe EN AW 5754 (AlMg3)
- Strangpress Profile nach EN 755
- Grundwerkstoffe EN AW 6060 (AlMgSi0,5)
- Vorwärmen von Aluminium ab t=15 auf ca. 250°C
- Nahtvorbereitung nach EN ISO 9692-3
- alle Werkstoffnachweise nach DIN EN 10204

Schweißangaben für Alukonstr. nach DIN  EN 1090-3:

DIN EN ISO 10042  Bewertungsgruppe D ausgeführt.
Schweißnähte für Aluminiumbauteile nach

- falls  vertraglich nicht anders vereinbart, so werden alle

 DIN EN ISO 5817 Bewertungsgruppe C ausgeführt.
Schweißnähte für Stahlbauteile nach

- falls  vertraglich nicht anders vereinbart, so werden alle

aufsichtsperson zu unterziehen. Die Ergebnisse der Prüfung sind in einem Prüfprotokoll zu dokumentieren.
Nahtvorbereitung und fertige Schweißnähte sind einer Sichtprüfung durch die verantwortliche Schweiß-

Vollständigkeit / Nahtgüte

22300307/1

Werkstoff:

Datum Name

genehmigt

geprüft

gezeichnet

Index Änderung Datum Name

DB Homburg

Zeichnungsnr.

Maßstab

Bezeichnung:

Größe: 6022 x 1500 x 120mm

Kunde:

--

- empfohlenes "a-Maß" =      t max - 0,5
- max. "a-Maß" = 0,5 x t min bei doppelseitigen Nähten

bei einseitigen Nähten.
- min. "a-Maß" = 3mm / max. "a-Maß" = 0,7 x t min

Klasse C, Gerad- u. Ebenheit Klasse G
- Toleranzen nach DIN EN ISO 13920, Längenmaße
- Schweißzusätze nach EN ISO 14341

t=20 auf ca. 100-150°C
- Vorwärmen bei S355 JR bis S355 J2G4 ab

t=30 nötig, Vorwärmen auf ca. 100°C
- Vorwärmen bei S235 JR bis S235 J2G4 erst ab
- Nahtvorbereitung nach EN ISO 9692-1
- alle Werkstoffnachweise nach DIN EN 10204
Schweißangaben für Stahlkonstr. nach EN 1090-2:

1605.25 kg
1:12 ca. 160kg ohne Steine
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